











Bohrer
Drills

Allgemeine Bohrertoleranzen General drill tolerances

<2,0mm 2,0mm - 3,175 mm >3,175
Schaftd Shank dia. D 3175mm -0,002 mm / -0,005 mm -0001 mm /-0008 mm
Nenn@ Nominal dia. d 0 /-0,005 mm 0 / -0,006 mm 0/-0,007 mm
Gesamtlange Overall length L 38,1 mm +0,1 /0.1 > 3,175 +0,17 mm /-0,20 mm
Spirallange Flute length L. +0,2 /-0 mm +0,2mm /-0,20 mm
Absatzlange Body length Ls +0,2 /-0 mm +0,2mm /-0,20 mm
Hinterschlifiange Relief length L. +0,2 /-0 mm +0,2mm /-0,20 mm
Spitzenwinkel Paint angle S 130° +/-2° [ abweichend/variant LX30S 150° +/-2° ) 165° +/-2°
1. Freiwinkel Primary angle o 15° +/-1° ( alternativ/alternatively 12° +/-1°) 10° +/-2°
2. Freiwinkel Secondary angle = as 30° +/-2° 30° +/-2

Anwendungstechnik Bohren Application technology drilling

SX30 E 0,30 -3,00 CEM3, FR2, FR3, FR4, ML 4ig
SD30 E 3,05-6,50 all
UX30 E 0.85-2,00 FR4, ML 4lg, PTFE, Aramid
SX35 M 0,10-0,80 ML > 4lg, Polyimid, High Tg resins
UX35 M 0,15-0,80 ML > 4lg, Polyimid, High Tg resins
Ux40 S 0,15-0,50 ML > = 8lg, Polyimid,
Uux40 E 0,55-1,00 High Tg- und BT resins, filled material
LX30 S 0,50-2,00 all
Microdrills M 0,03-0,09 all
Blind Via Drills S 0,15-1,20 all

Nomenklatur Bohrer Nomenclature drills

Geometriemerkmal: Geometry feature:

S = Straight; U = Undercut; L = Slotdrill E = Elastic; M = Medium; S = Strong
- - D = Soli Dia. = 1,000
X _Steel Sl.wank, D Solld tungsten Shank @ == 1/8" Z =2 mm ia mm
carbide drill; P = Special Flute = 10,5 mm
Helixangle = 30° EC.-No. = 0

1.2 3 4 5 6 7 8 89 10 11 12 13 14 15

S X|3/0/E|-100010/5(-/0

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.



Bohrer
Drills

0,15 2,5 UX40S8-0150025-0
0,175 3.0 UX405-0175030-0
0,20 3,5 UX40S-0200035-0 4,0 UX40S-0200040-0
0,20 4.5 UX40S8-0200045-0 5,0 UX40S-0200050-0
0,225 3,5 UX40S8-0225035-0
0,25 3,5 UX405-0250035-0 4.0 UX405-0250040-0
0,25 4.5 UX40S8-0250045-0 5,0 UX40S-0250050-0
0,275 5,0 UX40S8-0275050-0
0,30 5,5 UX40S-0300055-0 7.0 UX40S-0300070-0
0,35 5,5 UX405-0350055-0 7.0 UX405-0350070-0
0,40 5.5 UX40S-0400055-0 7.0 UX40S-0400070-0
0,45 5,6 UX40S8-0450055-0 7.0 UX40S-0450070-0
0,50 7.0 UX40S-0500070-0 8,5 UX40S-0500085-0

Tungsten carbide drills with steel shank and special flute (undercut/spade type) and a shank dia.
of 3.175 mm, in a dia. range of 0.15 - 0.50 mm, to be used for multilayer PCBs with filled materials
and for high TG and BT resins, stands out for good chip removal, extremely low drill breakage and improved
drill deflection values

0,55 7.0 UX40E-0550070-1
0,60 8,5 UX40E-0600085-1
0,65 8,5 UX40E-0650085-1
0,70 8,5 UX40E-0700085-1
0.75 8,5 UX40E-0750085-1
0,80 10.5 UX40E-0800105-1
0,85 10,5 UX40E-0850105-1
0,90 10,5 UX40E-0900105-1
0,95 10,5 UX40E-0950105-1
1,00 10.5 UX40E-1000105-1

Tungsten Carbide Drills with steel shank and special fiute (Undercut,/Spade Type) and variable VWeb design
and a shank dia. of 3.175 mm, in the dia. range of 0.55 - 1.00 mm, to be used for multilayer
PCBs with filled materials and for high TG and BT resins, stands out for good chip removal, extremely low dril
breakage and improved drill deflection values

38,1 +/-0,1

Y
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Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.




Bohrer

Drills

0,15 2,5 UX35M-0150025-0
0,175 3,0 UX35M-0175030-0
0,20 3,5 UX35M-0200035-0 5.0 UX35M-0200050-0
0,225 3,5 UX35M-0225035-0
0,25 3,5 UX35M-0250035-0 5,0 UX35M-0250050-0
0,275 5,0 UX35M-0275050-0
0,30 5.5 UX35M-0300055-0 7.0 UX35M-0300070-0
0,35 5,6 UX35M-0350055-0 7.0 UX35M-0350070-0
0,40 5,5 UX35M-0400055-0 7.0 UX35M-0400070-0
0,45 5,5 UX35M-0450055-0 7.0 UX35M-0450070-0
0,50 5.5 UX35M-0500055-0 7.0 UX35M-0500070-0
0,55 7.0 UX35M-0550070-0
0,60 8,5 UX35M-0600085-0
0,65 8,5 UX35M-0650085-0
0,70 8.5 UX35M-0700085-0
0,75 8.5 UX35M-0750085-0
0,80 10,5 UX35M-0800105-0

Tungsten carbide drills with steel shank and special flute (undercut/spade type) and a shank dia. of
3.175 mm, in a dia. range of 0.15 - 0.80 mm, to be used for multilayer PCBs made of high TG resins,
stands out for low drill breakage and good drill deflection values

0,85 10,5 UX30E-0850105-0 1,45 10,5 UX30E-1450105-0
0,90 10,5 UX30E-0900105-0 1,50 10,5 UX30E-1500105-0
0,85 10,5 UX30E-0850105-0 1,55 10,5 UX30E-1550105-0
1,00 10,5 UX30E-1000105-0 1,60 10,5 UX30E-1800105-0
1,05 10,5 UX30E-1050105-0 1,65 10,5 UX30E-1650105-0
1,10 10,5 UX30E-1100105-0 1,70 10,5 UX30E-1700105-0
1,15 10,5 UX30E-1150105-0 1,75 10,5 UX30E-1750105-0
1,20 10,5 UX30E-1200105-0 1,80 10,5 UX30E-1800105-0
1,25 10,5 UX30E-1250105-0 1,85 10,5 UX30E-1850105-0
1,30 10,5 UX30E-1300105-0 1,90 10,5 UX30E-1900105-0
1,35 10,5 UX30E-1350105-0 1,95 10,5 UX30E-1950105-0
1,40 10,5 UX30E-1400105-0 2,00 10,5 UX30E-2000105-0

Tungsten carbide drills with steel shank and special flute (undercut/spade type) and a shank dia. of
3.175 mm, in a dia. range of 0.85 - 2.00 mm, to be used for multilayer PCBs made of high TG resins,

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.

stands out for low drill breakage and good drill deflection values



Bohrer

Drills

2d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. L, (mm) Artikel-Nr.

2d (mm) L, (mm) Part no. L, (mm) Part no.
0,10 1,5 SX35M-0100015-0

0,125 2,0 SX35M-0125020-0
0,15 2,5 SX35M-0150025-0 |
0,175 3,0 SX35M-0175030-0
0,20 3,5 SX35M-0200035-0 5,0 SX35M-0200050-0 I
0,225 3,5 SX35M-0225035-0
0,25 3,5 SX35M-0250035-0 5,0 SX35M-0250050-0
0,275 5,0 SX35M-0275050-0
0,30 5,5 SX35M-0300055-0 7.0 SX35M-0300070-0
0,35 5,5 SX35M-0350055-0 7,0 SX35M-0350070-0
0,40 5,5 SX35M-0400055-0 7.0 SX35M-0400070-0
0,45 5,5 SX35M-0450055-0 7.0 SX35M-0450070-0
0,50 5,5 SX35M-0500055-0 7.0 SX35M-0500070-0
0,55 7.0 SX35M-0550070-0
0,60 8,5 SX35M-0600085-0
0,65 8.5 SX35M-0650085-0
0,70 8,5 SX35M-0700085-0
0,75 8,5 SX35M-0750085-0
0,80 10,5 SX35M-0800105-0

Hartmetallspiralbohrer mit Stahlschaftd 3,175 mm, im @Bereich 0,10 - 0,80 mm, einsetzbar bei Mehr-
lagen-Leiterplatten aus Hoch-Tg-Harzen, zeichnet sich aus durch gutes Verlaufs- und geringes Bruchverhalten

Tungsten carbide drills with a steel shank dia. of 3.175 mm, in a dia. range of 0.10 - 0.80 mm, to be used
for multilayer PCBs made of high TG resins, stands out for low drill breakage and good drill deflection values

Sacklochbohrer SX35M Blind Via Drills SX35M

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.
0,15 0.8 SX35M-0150008-0 0,70 4,0 SX35M-0700040-0
0,20 1.2 SX35M-0200012-0 0,75 4,0 SX35M-0750040-0
0,25 1,5 SX35M-0250015-0 0,80 4,0 SX35M-0800040-0
0,30 2,0 SX35M-0300020-0 0,85 4,5 SX35M-0850045-0
0,35 2,5 SX35M-0350025-0 0,90 4,5 SX35M-0900045-0
0,40 2,5 SX35M-0400025-0 0,95 4,5 SX35M-0850045-0
0,45 3.0 SX35M-0450030-0 1,00 5,0 SX35M-1000050-0
0,50 3.0 SX35M-0500030-0 1,05 5,0 SX35M-1050050-0
0,55 3.5 SX35M-0550035-0 1,10 5,0 SX35M-1100050-0
0,60 3.5 SX35M-0600035-0 1,15 5,5 SX35M-1150055-0
0,65 3.5 SX35M-0650035-0 1,20 8,18 SX35M-1200055-0

Hartmetallspiralbohrer mit Stahlschaft-d 3,175 mm, im @-Bereich 0,15 - 1,20 mm, bestens geeig-
net fur Tiefenbohrungen, zeichnet sich durch geringe Verlaufswerte und gutes Bruchverhalten aus

Tungsten carbide drills with a steel shank dia. of 3.175 mm, in a dia. range of 0.15 - 1.20 mm,
very well suitable for blind via drilling, stands out for low drill deflection values and less drill breakage

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. L, (mm) Part no.
0,30 5,5 SX30E-0300055-0 7.0 SX30E-0300070-0
0,35 5,5 SX30E-0350055-0 7.0 SX30E-0350070-0
0,40 5,5 SX30E-0400055-0 7.0 SX30E-0400070-0
0,45 5,5 SX30E-0450055-0 7.0 SX30E-0450070-0
0,50 5,5 SX30E-0500055-0 7.0 SX30E-0500070-0
0,55 7.0 SX30E-0550070-0 8,5 SX30E-0550085-0
0,60 7.0 SX30E-0600070-0 8,5 SX30E-0600085-0
0,65 7.0 SX30E-0650070-0 8,5 SX30E-0650085-0
0,70 8,5 SX30E-0700085-0 10,5 SX30E-0700105-0
0,75 8,5 SX30E-0750085-0 10,5 SX30E-0750105-0

0,80 - 3,00 10,5 SX30E-0800105-0

Hartmetallspiralbohrer mit Stahlschaftd 3,175 mm,
im @Bereich 0,30 - 3,00 mm, bestens einsetzbar bei Standard-Leiterplatten

Tungsten carbide drills with a steel shank dia. of 3.175 mm,
in a dia. range of 0.30 — 3.00 mm, to be well used for standard PCBs

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.



3,056-3,175 10,5 SD30E-3050105-0
3,20-6,50 13 SD30E-3200130-0
Vollhartmetallspiralbohrer mit Schaftd 3,175 mm,
im @Bereich 3,05 - 6,50 mm, bestens einsetzbar bei Standard-Leiterplatten
Solid tungsten carbide drills with shank dia. of 3.175 mm,
in a dia. range of 3.05 - 6.50 mm, to be well used for standard PCBs

2mm Schaft-Bohrer 2mm Shank Drill |

2mm Schaft-Bohrer im Durchmesserbereich 0,050 mm bis 4 mm mit einer Gesamtiange von 32 mm. Geeignet
fuir Hochleistungsbohrmaschinen mit Spannsystemen fur 2mm Schaftid und Drehzahlen > 250.000 U/min

2mm Shaft Drills in the Diameter Range from 0,050 mm till 4 mm with a Overal length of 32 mm to be used for 1

High Performance Driling machines with collets for 2 mm shank and Spindel Speed >250.000 RPM/min

Langlochbohrer LX30S Slot Drills LX30S

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.
0,50 5,0 LX30S-0500050-0 1,05 8,5 LX30S-1050085-0 1,60 8,5 LX30S-1600085-0
0,55 5,0 LX30S-0550050-0 1,10 8,5 LX30S-1100085-0 1,65 8,5 LX30S-1650085-0
0,60 7.0 LX30S-0600070-0 1,15 8,5 LX30S-1150085-0 1,70 8,5 LX30S-1700085-0
0,65 7.0 LX30S-0650070-0 1,20 8,5 LX30S-1200085-0 1,75 8,5 LX30S-1750085-0
0,70 8.5 LX30S-0700085-0 1,25 8,5 LX30S-1250085-0 1,80 8,5 LX30S-1800085-0
0,75 8,5 LX30S-0750085-0 1,30 8,5 LX30S-1300085-0 1,85 8,5 LX30S-1850085-0
0,80 8,5 LX30S-0800085-0 1,35 8,5 LX30S-1350085-0 1,90 8,5 LX30S-13900085-0
0,85 8,5 LX30S-0850085-0 1,40 8,5 LX30S-1400085-0 1,95 8,5 LX30S-1950085-0
0,90 8.5 LX30S-0900085-0 1,45 8,5 LX30S-1450085-0 2,00 8,5 LX30S-2000085-0
0,95 8,5 LX30S-0950085-0 1,50 8,5 LX30S-1500085-0
1,00 8,5 LX30S-1000085-0 1,55 8,5 LX30S-1550085-0

Hartmetallspiralbohrer mit Stahlschaftd 3,175 mm, im @Bereich 0,50 - 2,00 mm, hervorragend geeignet zur Herstellung von prazisen Langléchern

Tungsten carbide drills with a steel shank dia. of 3.175 mm, in a dia. range of 0.50 - 2.00 mm, excellent suitable to manufacture precise slots

Microbohrenr Microdrills

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. L, (mm) Artikel-Nr.
2d (mm) L, (mm) Part no. L, (mm) Part no.
0,03 0,6 SD20M-0030006-0
0,04 0,6 SD20M-0040006-0
0,05 0,8 SD30M-0050008-0
0,06 0,8 SD30M-0060008-0
0,07 1,0 SD35M-0070010-0
0,08 1,0 SD35M-0080010-0 1,5 SD35M-0080015-0
0,09 1,0 SD35M-0090010-0 1,5 SD35M-0090015-0

Vollhartmetallspiralbohrer mit Schaftd 3,175 mm, im @-Bereich 0,03 - 0,09 mm,
bestens geeignet fur Microbohrungen in allen Leiterplattenmaterialien

Solid tungsten carbide drills with shank dia. of 3,175 mm, in a dia. range of 0,03 — 0,08 mm,
to be well used for microholes in all PCB materials

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request. =)



Frasen
mMit hochster schnittleistung

MPK Kemmer PCB Tools GmbH produziert Hartmetall-Fraser mit hochster Schnittlei-
stung unter Einhaltung engster Fertigungstoleranzen. Die so hergestellten Fraswerk-

zeuge bieten ein Maximum an Prozess-Sicherheit, was in stéandigen Kontrollen immer

wieder bestatigt wird.

Routing
with highest cutting performance

MPK Kemmer PCB Tools GmbH produces solid tungsten carbide routers with a
very high cutting performance in compliance with tightest process tolerances.
The routing tools thus produced offer a maximum of process safety, which is

confirmed again and again in constant inspections.
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Fraser
Router

Allgemeine Frasertoleranzen General router tolerances

Schaft-@ Shank dia. D 3,175 mm -0,002 mm /-0,005 mm

Nenn-@ Nominal dia. d +0,01 mm /-0,02 mm
Gesamtlange Overall length L 38,2 mm -0,100 mm

Nutzlange Effective length Ly +0,500 mm /-0,000 mm

Anwendungstechnik Fraser Application technology routing
Frasertyp Geometriemerkmal Geometry feature Leiterplattenmaterial
Typeof router PCB material
DA30-R feine Diamantverzahnung fine diamond pattern 30° FR3, FR4, FR4-VIL,
Polyimide, high Tg resins
DA20-R grobe Diamantverzahnung coarse diamond pattern 20° FR3, FR4, FR4-VIL,
Polyimide, high Tg resins
CA20-R Spiralverzahnung mit Spiral fluted with CEMB, FR2, FR3, FR4,
Spanbrecher chip breaker FR4-ML, PTFE, Aramide
EA30-R Zweischneider Two flute Endmill CEMS3, FR2, FR3,PTFE,

Aramide, Prepregs,

nonferrous metal

SC30-R Einzahnfraser Single Flute Cutter Flex, Starrflex, PTFE, Pepregs
EP30-R Tiefenfraser Array Router all
ZW Senker Counter Sink all
VG Ritzstichel V-Groove Cutter all
EA30-L Zweischneider, linksgenutet, rechtsschneidend Two flute endmill, left hand flute with right hand cut all
EA30LL Zweischneider, linksgenutet, linksschneidend Two flute endmill, left hand flute with left hand cut all
ECA30-R Alufréser Router for Aluminium Aluminium

Nomenklatur Fraser Nomenclature router

D = Diamondcut; € = Chipbreaker; E = Endmill; V = V-Groove; Z = Specialtool; S = Single Flute

A = Fishtail; D = Doublepoint; € = Drillpoint; D = Centercut; E = Flat; G = Groove; P = Special; W = Point Angle

-R = Right hand flute with right hand cut; LL = Left hand flute with left hand cut;
-L = Left hand flute with right hand cut;

Helixangle = 30° Flute = 9,0 mm
Dia. = 2,4 mm EC.-No. = 0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

DA30-R2400090-0

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request. 11



Fraser

Router
DA30-R ,
L1
@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.
@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.

0,60 3.0 DA30-RO600030-0 1,50 8.0 DA30-R1500080-0
0,70 4,0 DA30-RO0700040-0 1,60 8,0 DA30-R1600080-0
0,80 5,0 DA30-RO800050-0 1,70 8.0 DA30-R1700080-0
0,80 7.0 DA30-RO800070-0 1,80 8.0 DA30-R1800080-0
0,90 5,0 DA30-R0O800050-0 1,90 8.0 DA30-R1800080-0 '
0,90 7.0 DA30-ROS00070-0 2,00 9.0 DA30-R2000080-0
1,00 5,0 DA30-R1000050-0 2,00 10,0 DA30-R2000100-0
1,00 7.0 DA30-R1000070-0 2,10 9,0 DA30-R2100080-0
1,10 5,0 DA30-R1100050-0 2,20 9,0 DA30-R2200080-0
1,10 7.0 DA30-R1100070-0 2,30 9,0 DA30-R2300080-0
1,20 7.0 DA30-R1200070-0 2,40 9.0 DA30-R2400080-0
1,30 7.0 DA30-R1300070-0 2,40 10,0 DA30-R2400100-0
1,40 7.0 DA30-R1400070-0

Ce i

23,1755

Vollhartmetallkonturenfraser mit Schaft-d 3,175 mm und rechtsschneidender feiner
Diamantverzahnung, mit 30° Spiralwinkel, im @-Bereich 0,60 — 2,40 mm, hervorragend einsetzbar A
bei harten Leiterplattenwerkstoffen

Solid tungsten carbide contour routers with a shank dia. of 3.175 mm and right-hand cutting,
fine diamond pattern, with 30° helix angle, in a dia. range of 0.60 — 2.40 mm, excellent suitable i
for hard PCB materials

DA20-R %
8d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. 8d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. 3 s
@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.

1,20 7.0 DA20-R1200070-0 2,00 10,0 DA20-R2000100-0
1,50 8.0 DA20-R1500080-0 2,40 9,0 DA20-R2400080-0
1,60 8.0 DA20-R1600080-0 2,40 10,0 DA20-R2400100-0
2,00 9.0 DA20-R2000090-0

Vollhartmetallkonturenfraser mit Schaft-d 3,175 mm und rechtsschneidender grober Diamant-
verzahnung, mit 20° Spiralwinkel far héhere Frasgeschwindigkeiten, im B-Bereich 1,2 / 1,5 /
1,6 / 2,0 / 2,4 mm, hervorragend einsetzbar bei harten Leiterplattenwerkstoffen

L.o%
N

Solid tungsten carbide contour routers with a shank dia. of 3.175 mm and right-hand cutting,
coarse diamond pattern, with 20° helix angle for higher routing speeds,
in a dia. range of 1.2 / 1.5 / 1.6 / 2.0 / 2.4 mm, excellent suitable for hard PCB materials Y

o486 |

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.
0,60 3.0 CA20-R0600030-5 1,50 8,0 CA20-R1500080-0
0,80 5,0 CA20-R0800050-5 1,60 8,0 CA20-R1600080-0
0,80 7.0 CA20-R0800070-5 1,70 8.0 CA20-R1700080-0
0,90 5,0 CA20-R0900050-5 1,80 8,0 CA20-R1800080-0 |
0,90 7,0 CA20-R0900070-5 1,90 8,0 CA20-R1900080-0
1,00 5,0 CA20-R1000050-5 2,00 9,0 CA20-R2000080-0
1,00 7.0 CA20-R1000070-5 2,00 10,0 CA20-R2000100-0
1,10 5,0 CA20-R1100050-5 2,10 9,0 CA20-R2100080-0
1,10 7,0 CA20-R1100070-5 2,20 9,0 CA20-R2200080-0
1,20 7.0 CA20-R1200070-5 2,30 9,0 CA20-R2300090-0
1,30 7.0 CA20-R1300070-0 2,40 9,0 CA20-R2400080-0
1,40 7,0 CA20-R1400070-0 2,40 10,0 CA20-R2400100-0

o=

Vollhartmetallfraser mit Spiralverzahnung und Schaft-d 3,175 mm, rechtsschneidend, 20° Spiralwinkel
im @-Bereich 0,60 - 2,40 mm, hervorragend einsetzbar bei harten und weichen Leiterplattenwerkstoffen

Solid tungsten carbide chip breaker routers with a shank dia. of 3.175 mm and right-hand cutting,
20° helix angle, in a dia. range of 0.60 - 2.40 mm, excellent suitable for hard ans soft PCB materials

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.



Zweischneider EA30-R Two Flute Endmill EA30-R

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.
0,30 2,0 EA30-RO0300020-0 1,50 8.0 EA30-R1500080-0
0,40 2,5 EA30-R0400025-0 1,60 8,0 EA30-R1600080-0
0,50 3.0 EA30-RO500030-0 1,70 8,0 EA30-R1700080-0
0,60 3.0 EA30-ROB600030-0 1,80 8,0 EA30-R1800080-0
0,70 4,0 EA30-RO0700040-0 1,90 8.0 EA30-R1900080-0
0,80 5,0 EA30-RO800050-0 2,00 9,0 EA30-R2000090-0
0,90 5,0 EA30-RO900050-0 2,10 9,0 EA30-R2100090-0
1,00 5,0 EA30-R1000050-0 2,20 9,0 EA30-R2200090-0
1,10 5,0 EA30-R1100050-0 2,30 9,0 EA30-R2300090-0
1,20 7,0 EA30-R1200070-0 2,40 9,0 EA30-R2400090-0
1,30 7,0 EA30-R1300070-0 3,00 10,0 EA30-R3000100-0
1,40 7.0 EA30-R1400070-0 3,175 10,0 EA30-R3175100-0

=

Vollhartmetallfréaser mit Schaft-d 3,175 mm und 2 rechtsspiraligen Schneiden, im @-Bereich
0,30 - 3,175 mm, hervorragend einsetzbar bei weicheren Leiterplattenwerkstoffen

Solid tungsten carbide two flute endmill with a shank dia. of 3.175 mm,
in a dia. range of 0.30 - 3.175 mm, excellent suitable for soft PCB materials

EA30-L EA30-L )

2d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.
0,60 3,0 EA30-LOB00030-0 1,50 7.0 EA30-L1500070-0
0,80 4,0 EA30-LO800040-0 1,60 7.0 EA30-L1600070-0
1,00 5,0 EA30-L1000050-0 1,80 7.0 EA30-L1700070-0
1,20 5,0 EA30-L1200050-0 2,00 7.0 EA30-L2000070-0
1,40 7.0 EA30-L1400050-0 2,40 9,0 EA30-L2400090-0

—

Vollhartmetallzweischneidfraser mit Schaftd 3,175 mm linksgenutet und rechtsschneidend,
im B-Bereich 0,60 - 2,40 mm, hervorragend einsetzbar bei weicheren Leiterplattenwerkstoffen

Solid tungsten carbide two flute endmill left hand flute and right hand cut with a shank dia. of
3.175 mm, in a dia. range of 0.60 - 2.40 mm, excellent suitable for soft PCB materials

EA3OLL EA30LL :

@d (mm) L, (mm) Artikel-Nr. @d (mm) L, (mm) Artikel-Nr.

@d (mm) L, (mm) Part no. @d (mm) L, (mm) Part no.
1,00 5,0 EA30LL1000050-0 1,60 7.0 EA30LL16800070-0
1,20 5,0 EA30LL1200050-0 1,80 7.0 EA30LL1800070-0
1,40 7,0 EA30LL1400070-0 2,00 7,0 EA30LL2000070-0
1,50 7.0 EA30LL1500070-0 2,40 9,0 EA30LL24000390-0 {

Vollhartmetallzweischneidfraser mit Schaftd 3,175 mm linksgenutet und linksschneidend
im @-Bereich 1,00 - 2,40 mm, hervorragend einsetzbar bei weicheren Leiterplattenwerkstoffen

Solid tungsten carbide two flute endmill left hand flute and left hand cut with a shank dia. of
3.175 mm, in a dia. range of 1.00 — 2.40 mm, excellent suitable for soft PCB materials

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.



Fraser

Router
0.80 3,0 ECA30-RO800030-0 | 1,60 5,0 ECA30-R1600050-0
1,00 4,0 ECA30-R1000040-0 | 1,80 6,0 ECA30-R1800060-0
1,20 4,0 ECA30-R1200040-0 | 2,00 7,0 ECA30-R2000070-0
1,40 4,0 ECA30-R1400040-0 | 2,40 7.0 ECA30-R2400070-0
1,50 5,0 ECA30-R1500050-0 | 3,00 8,0 ECA30-R3000080-0

Solid tungsten carbide two flute endmill with drill point design and a shank dia. of 3.175 mm, right
hand cut, in a dia. range of 0.80 — 3.00 mm, excellent suitable for aluminium

0,80 3.0 SC30-ROB00030-0 2,00 8.0 SC30-R2000080-0
1,00 4.0 SC30-R1000040-0 2,40 8.0 SC30-R2400080-0
1,20 4.0 SC30-R1200040-0 3,00 9.0 SC30-R3000080-0
1,60 5,0 SC30-R1600050-0

Single flute router in solid tungsten carbide, right hand cut with a shank dia. of 3.175 mm,
in a dia. range of 0.80 — 3.00 mm, very well suitable for routing of flexible materials,
rigid/flex PCBs and routing of plastics

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.

—— =L —



Fraser
Router 1

Tiefenfraser EP30-R Array Router EP30-R

Array Router, Dia. 2,00 mm/2,40 mm/2,80 mm/3,00 mm,
other diameter and special designs on request

Senker ZW 90°/100°/120°/140° Counter Sink 90°/100°/120°/140°

Counter Sink Dia. 5,00 mm/5,50 mm/6,00 mm/86,50 mm,
other diameter and special designs on request

Ritzstichel VG V-Groove Cuttenr

I

22,5° VG23-R3175000-0
30° VG30-R3175000-0
45° VG45-R3175000-0
60° VG60-R3175000-0
90° VG90-R3175000-0

Solid tungsten carbide tools with a shank dia. of 3.175 mm, in a point angle range of 22,5 - 90 °,
excellent suitable for standard PCBs

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.
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Fraser
Router

Vollhartmetall Ritzfraser Solid Carbide V-Cutter

ad B Bohrung Ziéhne Winkel Beschichtung Maschinen Artikel-Nr.

ad Kerf Bore Teeth Angle Coating Machines Part.-No.

mm mm mm r4 Degr.

100 2 40 100 20 - Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC20-100240100-0
100 2 40 100 30 - Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC30-100240100-0
100 2 40 100 30 Tin Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC30-100240100-T
100 2 40 100 30 TICN Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC30-100240100-C
100 2 40 100 45 - Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC45-100240100-0
100 2 40 100 45 Tin Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC45-100240100-T
100 2 40 100 60 - Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTCB0-100240100-0
100 2 40 100 60 Tin Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTCBO-100240100-T
100 2 22 100 30 - Filotec, Pro-Score XTC30-100222100-0
100 2 22 100 30 TICN Filotec, Pro-Score XTC30-100222100-C

Fur alle gangigen Leiterplattenmaterialien

For all avaible PCB materials

Diamant V-Cutter
with solid carbide body

Diamant Ritzfraser

mit VHM-Korper

ad B Bohrung Zahne Winkel Maschinen Artikel-Nr.

ad Kerf Bore Teeth  Angle Machines Part.-No.

mm mm mm z Degr.

100 2 40 24 30 R Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XDl 30R100240024-0
100 2 40 24 30 F Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XDI 30F100240024-0
103 2 40 24 30 R Alfa, L+H, Schmoll XDl 30R103240024-0
103 2 40 24 30 F Alfa, L+H, Schmoll XDl 30F103240024-0
100 2 40 24 60 Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XDl 60-100240024-0
100 2 22 24 30 Filotec, Pro-Score XDl 30-100222024-0

Fur alle gangigen Leiterplattenmaterialien

For all avaible PCB materials

Diamant V-Cutter
with steel body

Diamant Ritzfraser
mit Stahlkérper

ad B Bohrung 2Ziahne  Winkel Maschinen Artikel-Nr.

ad Kerf Bore Teeth  Angle Machines Part.-No.

mm mm mm z Degr.

100 2 25,4 20 30 Kawamura XDl 30-100225020-S
100 2 40 24 30 F Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XDl 30F100240024-S
120 2 25,4 20 30 Shoda Techtron, Sofmix XDl 30-120225020-S
120 2 25,4 20 45 Shoda Techtron, Sofmix XDl 45-120225020-S
120 2 25,4 30 30 Shoda Techtron, Sofmix XDl 30-120225030-S
120 2 25,4 30 45 Shoda Techtron, Sofmix XDl 45-120225030-S
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Far alle gangigen Leiterplattenmaterialien

For all avaible PCB materials

Weitere Durchmesser und Spirallangen auf Anfrage. Special diameter and flute length on request.
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Bohrparameter fur Langlochbohrer

Drilling Parameters for Slot Drills

Bohnese Drehzahl / Speed (U/min) Vorschub bei Schlitzlange >= 2 xd Vorschub bei Schlitzlinge < 2 xd
Drill-9

mm In feed slot length >= 2 x d In feed slot length < 2 x d

min max. mm/U mm/U

0,50/0,55 82.800 108.200 0,030 2,5 3,3 0,015 1,3 1,7
0,60/0,65 69.000 90.200 0,036 2,5 3,3 0,018 1,3 1,7
0,70/0,75 59.100 77.300 0,042 2,5 3,3 0,021 1,3 1,7
0,80/0,85 51.700 67.600 0,048 2,5 3,3 0,024 1,3 1,7
0,80/0,85 46.000 60.100 0,054 2,5 3,3 0,027 1,3 1,7
1,00/1,05 41.400 54.100 0,060 2,5 3,3 0,030 1,3 1,7
1,10/1,15 37.800 49.200 0,066 2,5 3,3 0,033 1,3 1,7
1,20/1,25 34.500 45.100 0,072 2,5 3,3 0,036 1,3 1,7
1,30/1,35 31.800 41.600 0,078 2,5 3,3 0,038 1,3 1,7
1,40/1,45 29.600 38.700 0,080 2,4 3,1 0,040 1,2 1,6
1,50/1,85 27.800 36.100 0,080 2,3 2,9 0,040 1,2 1,5
1,60/1,65 25.900 33.800 0,080 2,1 2,8 0,040 1,1 1.4
1,70/1,75 24.300 31.800 0,080 2,0 2,6 0,040 1,0 1,3
1,80/1.85 23.000 30.100 0,080 1,9 2,5 0,040 1,0 1.3
1,90/1,85 21.800 28.500 0,080 1,8 2,3 0,040 0,8 1,2

2,00 20.700 27.100 0,080 1.7 2,2 0,040 0,8 1.1
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Serviceleistungen Tool Dispenser

Nachschleifen von Bohrern

e Beringen von Werkzeugen
* Euromagazin
e Ringtypen in verschiedenen Farben:

-2 7,55 mm x Hohe 4,55 mm
-2 7,90 mm x Hohe 4,90 mm

Umschleifen von Werkzeugen

Werkzeugverwaltungssystem

¢ Sonderwerkzeuge

After-sales service

* Repointing of drill bits

e Ring setting

e Euro magazine

* Ring types in various colors:

- Dia. 7.855 mm x height 4.55 mm
- Dia. 7.90 mm x height 4.90 mm

e Rework of tools
e Tool management system

e Special tools



o ) MPK KEMMES

PCB TOOLS GMBH

MPK KEMMER

PCB Tools GmbH
Lehrweg 16

D-73527 Schwabisch Gmund

Telefon: +49 (0) 71 71 / 1044 93 -0
Telefax: +49 (0) 71 71 / 10 44 83 - 3 99
E-Mail: info@mpk-pcb.de

www. mpk-pcb.de

Unternehmen der Kemmer Technology AG

Companies of the Kemmer Technology AG

SPECIAL TOOLS

i\
\@, MPK KEMMES

www.mpk-kemmer.de

: WMC

SINTERSTAR

www.wme-sinterstar.ch
www.wme-sinterstar.de

KON KONTECH-KEMMES

TEGH PCB TOOLS LTD.

www.mpk-pcb.de

0 KEMMESR
TECHNOLOGY

G KMS KEMMES

5883 AUTOMATION

www.kms-kemmer.de

i@ KMS KEMMER

%eese TECHNOLOGY CENTER

www.kms-kemmer.de

() KMS

vVISIDN SYSTEMS

~
\ 4

www.kms-vision.de

Kemmer Technology AG
Hangendeinbacher Strale 4
D-73527 Schwabisch Gmund

Telefon: +49 (0) 71 71 / 92524 -1 00
Telefax: +49 (0) 71 71 / 92524 -1 99
E-Mail: info@kemmer-ag.de
www.kemmer-ag.de
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